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Hexagon socket head cap screws with low head Ersatz fir Ausgabe 12.70

Mafe in mm

1 Anwendungsbereich

Diasa Norm anthélt Festleagungen iiber Zylinderachrauben mit Innensechskant und niedrigem Kopf, mit Metrischem ISO-
Gewinde von M3 bis M 24 in Produktklasse A.

Werdaen in besonderen Fillen andere Festlegungen als dia in der vorliegenden Norm benitigt, z. B. andere Festigkeitsklassen
oder Werkstoffe, sind diese nach den entsprechenden Narmen zu wéhlan. Dias gilt auch flr die in Ausnahmefillen erforderli-
chen Feingewinde entsprechend der Auswahl nach DiN 13 Teil 13.

Schrauben nach dieser Norm sind aufgrund ihrer KopfmaBe mit Zylinderschrauben nach DIN 84 austauschbar.

Bei Schrauben nach dieser Norm kann daher infolge dieser KopfmaBe und aufgrund des Schilisselangriffes der fiir die Belast-
barkeit kritische Querschnitt unterhalb des Innensechskantes und nicht im Gewinde vorhanden sain. Dies gilt besonders bei

Schrauban mit Feingawinda und/odar bei ungiinstigen Tolaranzlagen (siehe auch Erléuterungen). Es wird deshalb empfohlen,
die Schrauben nicht zur Obertragung hoher Axialkrifte mit entsprechender Vorspannung zu verwenden.

Werden die Schrauben mit Winkelschraubendrehern nach DIN 811 liber den Innensechskant angezogen, so kiinnen wegen der
Eingriffsverhéltnisse des Winkelschraubendrehers nur Vorspannkréfte aufgebracht werden, dia etwa 70 %der Mindeststreck-
grenze der Festigkeitskiasse 8.8 entsprechen.

Diese Schrauben kénnen nicht als Kombischrauben mit unverierbaren Unteriegteilen entsprechend DIN 6200 verwendet wer-
den, weil die enisprechenden Unterlegteile (z. B. Schelben) kieine Radien unter dem Schraubenkopfbedingen wiirden, die den
Querschnitt im Bereich das Innensechskantes zu sehr schwichen und zum Versagen der Schrauben fithren wiirden.
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Gewinded M3 M4 M5 M6 MB M10
P) 05 0,7 08 ] 1,25 1.5
2) 12 14 186 18 22 26
b Hilfsmas 3) = = & - 28 32
4) - - - - - -
4 max.= NennmaB d 55 7 8,5 10 13 16
mia, 532 6,78 8,28 9,78 12,73 15,73
ds max. 36 47 57 6,8 9,2 11,2
' max. = Nennma8 ds g 4 5 6 8 10 .
4, min, 2,86 3,82 4,82 582 7,78 9,78
dy min. 484 6,2 77 9,2 12,03 15,03
e%) min. 23 287 3.44 4,58 5,72 8,01
f max. 0,51 06 06 0,68 1.02 1,02
max.= NennmaB & 2 23 35 4 5 6
k min. 1,86 2,66 332 3,82 4,82 582
r rn. 0,1 0,2 02 0,25 04 04
NennmaB 2 25 3 4 5 7
5 min. 2,02 252 3,02 402 5,02 7,025
max, 210 2,60 3,10 412 514 7175
NennmaB 1.5 23 27 3 38 45
¢ min 1,38 218 2,58 2,88 3,66 435
max, 1,62 242 282 3,12 385 465
” max 0.3 04 06 | 08 03 1
! Schaftldnge Lund
Nenn- L | k| k|l B L L E]|E L L L k
ldnge min. max. min max. | mie. | max. | mn. | max. | mia. | max min, max, min. max
5 4,76 524 - 1,6
6 5,76 6,24 - 15 - 21
8 7,71 9,29 - 1,5 - 21 - 24
10 9,71 10,28 - 15 i 2.1 o 2,4 o= 3
12 11,85 12,35 = 156 - 21 - 24 - 3 - 3,75
(14) 13,65 14,35 - 1.5 - 2,1 = 24 - 3 re 3,75
16 15,65 16,35 - 1,6 - 21 - 24 - 3 - 3,75 - 45
{18) 17,65 18,36 - 15 - 2.1 - 24 - 3 - 3,75 - 45
20 058 | 2042 | 55|8 1 - | 21| - | 24| -] a] - | ar6) - | 45
25 2458 | 2542 7o 1117 - | 28| - | 38| - | 35| - | 48
30 2058 | 3042 ol T 7171207 - [ as| - | 45
35 345 | 355 12 ) 17 | 675|138 1 -~ | 45
40 385 | 405 7 | 22 | 4175 | 18 | 65 | 14
45 44,5 45,5 16,75 | 23 115 | 19
50 49,5 50,5 21,75 | 28 165 | 24
(55) 54,4 55,6 26,75 | 33 215 | 29
60 59,4 60,6 31,75 | 38 265 | 34
70 89,4 70,6 365 | 44
1} P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
2) Flir Lingen [ < 125 mm
3) Fiir Langen ! > 125 mm < 200 mm
4y Fiir Lingen ! > 200 mm
3) e min.= 1,14 X s min.
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Gewinde d M12 (M14) M16 (M18) M 20 M22) M24
P 1,75 2 2 2,5 2,5 25 3
2 20 34 38 42 46 50 54
b Hilfsmas 3) 36 40 44 43 52 58 60
3 - - 57 61 66 69 73
% max.= NennmaB dy, 18 21 24 27 30 33 36
mn | 1773 20,67 23,67 26,67 29,67 32,61 35,81
d max. | 137 15,7 17,7 20,2 22,4 24,4 26,4
P max.= NennmaB d, 12 14 18 18 20 22 24
. mn. | 11,73 13,73 15,73 17,73 19,67 21,67 23,67
dy min. | 17,08 19,83 22,83 25,83 28,83 31,81 34,61
e%) - 9,15 11,43 13,72 13,72 16 16 19,44
f mes. | 1,87 1,87 187 1.87 2.04 2,04 2,04
i max.=NennmaB &k 7 8 Bl 10 1 12 13
e, 6,78 7,78 8,78 9,78 10,73 11,73 12,73
- mn. | 08 06 0,6 08 038 08 08
NennmaB 8 10 12 12 14 14 17
5 in. 8025 | 10025 | 12032 | 12032 | 14032 | 14032 | 1705
m | 8178 | 10475 | 12212 | 12212 | 14212 | 14212 | 17,23
Nennmag 5 53 5,5 6.5 7,6 8 8
t = 4,85 5,15 535 6,32 732 7,82 7.82
o} BAK 545 5,65 6.68 7,68 8,18 8.18
v met. | 12 14 1,6 18 2 22 2.4
{ Schaftldnge und /g
Nenn- Iy Iy L | L | L | 5| b G| & |G| k| & |LIK
lange min. max, min. | max. | min. | max. | min. | max. | min. | mex. | min. | mex. | min, | max | min. | max,
20 | 1058 | 2042 | - | 525
25 | 2458 | 2542 | - | 525
30 | 2058 | 3042 | - | 52| - | 8| - | 6
35 | 345 355 | - | 52| - | 6| - | 8
40 | 395 405 | - | 625! - | 6| - | 6| - | 78] - | 78
45 | 445 465 | - | 528| - | 6| - | 6| - | 75} - | 78
50 | 495 505 |1125/20 ' - | 6| - | 8| - | 78| - | 78] - | 78] - | o
(55) | 54.4 556 |1626125 |11 |2t~ 6|~ 75| - |78 -] 75| -9
80 | 504 606 |21,25(30 | 16 | 28 [12 (221 - | 75| - | 75| - | 75| - [ o
70 | 694 706 |3126|40 | 26 | a6 | 22 | 32 | 15528 |[115|24 + - | 78] - | 9
g0 | 794 806 |4125|50 | 36 | 46 | 32 | 42 | 255|438 |215|84 |175{30 1 - | 9
g0 | 893 30,7 55|48 | 31,644 |275|40 | 21 | 36 |
100 | 993 | 1007 455 |58 | 415|854 |3875(50 | 31| 46
1) bis 5) siene Seite 2

Die handelsiiblichen Nennldngen sind durch Angabe der Schaftiéngen gekennzeichnet.

Eingeklammerte Gewindegré8en und Zwischenldngen sind méglichst zu vermeiden.

Nennldngen iiber 100 mm sind von 10 zu 10 mm, iiber 200 mm von 20 zu 20 mm zu stufen.

Schrauben mit Nennlingen oberhalb der - - - - Stufenlinie haben Gewinde bis Kopf (Abstand des lstzten volien Gewindeganges
von der Kopfautiagefidche I, max. = 3 P). Schrauben mit Nennldngen unterhalb der- - - - Stufenlinie haben Werte flir ; und /;nach

folgenden Gleichungen:

I, max, = [ (Nennldnge) — b (Nennlange); [, min.= [, max—- 5P
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3 Technische Lieferbedingungen

Werkatoff

Stahl Michtrostender Stahl Nichtelsenmetall

Allgemeine Anforderungen

nach DIN 267 Teil 1

Toleranz B4g
Gewinde
Norm DIN 13 Teil 12 und Teil 15
88 < M20: A2-70 CuZn == Kupfer-Zink-
Festigkeitsklasse > M20: A2-50 Legierung %)
Mechanische (Werkstoff)
Eigenschaften Andere Festigkeitsklassen ader Werkstoffe nach Verginbarung
Norm DIN ISO 828 Teit 1) DIN 267 Teil 11 DIN 267 Teil 18
Zuldssige MaB- Produktklasse A
und Form
abweichungean Norm DIN I1SO 4759 Teil 1
geschwarzt blank blank
{thermisch ader
chemisch)
Oberfiiche Fiir die Rauhtisfen der Oberflachen giit DIN 267 Teil 2
Fiir die zuldssigen Oberflacheniehler gilt DIN 267 Teil 19
Filr gaivanischen Oberflichenschuiz gilt DIN 267 Teil ©
Wird abweichender galvanischer Oberfidchenschutz oder anderer Obarfldchen-
schuiz gewiinscht, so ist dies bei Besteilung zu vereinbaren.
Annahmepriifung Fiir die Annahmapriifung gilt DIN 267 Teil 5

1) Fir die Annahmepriifung ist die Hartepriifung mit folgenden Werten verbindlich (siehe auch Erlduterungen):
Festigkeitsklasse 8.8: < M16; HV 250 bis 320
> M16: HV 255 bis 335

7 Vorzugsweise CU2 oder CU3 nach Wahl des Herstellers.

4 Bezeichnung

Bezeichnung einer Zylinderachraube mit Innensechskant, mit Gawinde d= M 12, Nennléinge {= 60 mm und Festigkeitsklasse 8.8 ')
Zylinderschraube DIN 7884 -M 12 X 60 - 8.8

Fiir die Bezeichnung von Formen und Ausfiihrungen mit zusitziichen Bestellangaben gilt DIN 962.
Fir Schrauben nach dieser Normmn gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000-2~1

) Fehlt in vorhandenen Unterlagen die Angabe einer Fastigkeitsklasse, 50 gilt die Festigkeitsklasse 8.8.
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5 Gewichte

Gewinde 4 M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 |(M14)| M16 |(M18)| M20 |(M22)| M24

Nennldnge [ Gewicht (7,85 ka/dm?) kg je 1000 Stiick =
5 0,48
6 052 | 096
8 06 | 112 | 226
10 069 | 1,28 | 25 | 359 -
12 078 | 144 | 274 | 394 | 8,05
14 086 | 16 | 228 | 429 | 865
16 097 | 176 { 822 | 484 | 925 144
18 1.1 | 195 | 346 | 499 | 985 | 154
20 12 | 216 | 377 | 534 | 1056 | 164 | 24,1
25 264 | 454 | 645 | 12 19 | 27,7
30 531 | 7,66 | 14 216 | 31,3 | 465 | 62,1
35 867 | 16 247 | 349 | 514 | 688
40 8,78 | 18 278 | 393 | 83| 755 | 99 | 130
45 20 309 | 437 | 623| 822 107 | 140
50 22 3¢ | 481 | 683 | 896 | 115 | 150 | 188 | 223
55 24 371 | 525 | 743| 97 | 125 | 160 | 201 | 238
60 26 402 | 569 | BO3 | 104 | 135 | 172 | 214 | 253
70 464 | 658 | 924|119 | 155 | 197 | 244 | 288
80 747 | 105 | 134 | 175 | 222 | 274 | 324
20 195 | 247 | 304 | 359
100 215 | 272 | 334 | 395

Die angegebenen Gewichte sind Anhaltswerte und fiir die handelsiiblichen GriBen angageben.

Zitierte Normen

DIN

DIN

DIN
DIN
DN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN

DIN
DIN

13 Teil 12

13 Teil 13

13 Teil 156

78

84
287 Teil 1
267 Teil 2
267 Teil 5
267 Teil 8
267 Teil 11

267 Teil 18
287 Teil 19

Metrisches ISO-Gewinde; Regel- und Feingewinde von 1 bis 300 mm Durchmesser, Auswan! fiir Durchmes-
ser und Steigungen

Metrisches I1SO-Gewinde; Auswahlreihen fiir Schrauben, Bolzen und Muttern von 1 bis 52 mm Gewinde-
durchmesser und Grenzmafe

Melrisches ISO-Gewinde; GrundabmaBe und Toleranzen flr Gewinde ab 1 mm Durchmesser
Gewindeenden, Schraubeniiberstéande fiir Metrische ISO-Gewinde nach DIN 13

Zylinderschrauben mit Schlitz

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Allgemeine Anforderungen
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Ausfilhrung und MaBgenauigkelt
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Annahmeprifung

Mechanische Verbindungselemeante; Technische Lisferbedingungen, Teile mit galvanischen Ubarziigen

Mechanische Yerbindungselemente; Technische Lieferbedingungen mit Erganzungen zu 1ISO 3508, Teile
aus rost- und sdurebestandigen Stihlen

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile aus Michteisenmetallen
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Oberflichenfehler an Schrauben
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DIN 911 Winkelschraubendreher fiir Innensechskantschrauben

DIN 962 Schrauben und Muttem; Bezeichnungsangaben, Formen und Ausflihrungen
DIN 4000 Teil 2 Sachmerkmal-Leisten fiir Schrauben und Muttern

DIN 6300 Kombi-Schrauben

DIN ISO 898 Teil 1 Machanische Eigenschaften von Verbindungselementan; Schrauben

DIN ISO 4759 Tell 1 Mechanische Verbindungselemente; Toleranzen fiir Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmessern
von 1,8 bls 150 mm; Produktklassen A, B und C

Frithere Ausgaben
DIN 7984: 03.61, 12.67, 12.70

Anderungen

Gagenilber der Ausgabe Dezember 1970 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Der Inhalt der Norm wurde redaktionell iberarbeitet und mit DIN 912 abgestimmt.

b) Schaftidngen wurden aufgenommen (siehe Erdduterungen).

¢) Die Kopfauflagefliche wurde im Detail bemaBt (siehe Erlduterungen).

d) Die Technischen Lieferbedingungen wurden erginzt und mit den entsprachenden Grundnormen abgestimmt.

@) Fiir die einzelnen MaBe wurden max.- und min-Werte aufgenommen.

f) Im Anwendungsbereich wurde die begrenzte axiale Belastbarkeit der Schrauben prazisiert.

g) Die Innensechskanttiefen ¢ wurden aus Festigkeits- (siehe DIN ISO 888 Tell 1) und Fartigungsgriinden teliweise varringert.
h) Fiir die Annahmepriifung wurde die Hartepriifung als entscheidend vorgesahen.

i) In der Tabelle auf S.2 die Futnote 2, Lange 1,25 mm in 125 mm gedndert,

Erlauterungen

Zur Anderung a):

Die Norm DIN 812, Ausgabe Dezember 1983, entspricht in den maslichen Festiegungen und in der Gestaltung des Inhaltes der
Internationalen Norm iSO 4762 - 1977. Notwendige nationale Anderungen und/oder Ergéinzungen sind kenntlich gemacht worden.
Die gleiche Gestaltung wirde sowohl in der vorliegenden Norm DIN 7284 und auch in den iibrigen Normen tiber Innensechskant-
schrauben DIN 8912 und DIN 7991 gaw3hit, obwoh! fiir diese DIN-Normen zur Zeit noch kaina vergisichbaren Internationalen Nor-
men vorliegen.

Zur Anderung b):

Ergtinzend zu den bisherigen Festlegungen wurden die Schaftiingen (L und 7,) bema8t, wobei I, als Mindestklemmli&nge betrach-
tat werden kann, Die Gewindeldngen b, dis mit 2 ¥ d + 6 mm oder 2 X d + 12 bzw. 25 mm unverandert bleiben, gelten nur noch als
HilfsmaBe flir die Errechnung von /; und [;. Mit diesan MaBen werden auch die Toleranzen der Nennldngen | und die bisherigen der
Gewindelidnge b abgefangen, d. h. die Differenz zwischen [, und I; (= 5 P) deckt die Toleranzen und den Gewindeauslauf ab, Bei

Schrauben mit Nennlingen oberhalb der- - - - Stufenlinie wurde fir [; ein Wert entsprechend 3 P singeselzt, der mit dem MaB a;
(Abstand des latzten volien Gewindeganges vom Kopf) nach DIN 76 Teil 1 ibereinstimmt. Bei einigen GriBen wurde die - - - - Stu-
fenlinie etwas nach unten gelegt, damit keine unnitig kurzen Schaftansétze vorhanden sind. Austauschschwierigksiten entstehan

dadurch nicht.

Zur Anderung c):

Kopfauflagefiiche und Ubergang zwischen Schraubenschaft und Schraubankopf wurden im Detail im Sinne von DIN 912 bemaBt.
Abweichend von DIN 912 wurden iiberainstimmend mit den praxisgerschten Gegebenheiten elner Kaltfertigung aufhohem Niveau
im Bereich bis M 24 Mindest-Auflagedurchmesser entsprechend d,, min.= dj min. - 1T 15 angegsban (siehe hierzu auch Erfauterun-
gen zu DIN 812).

Zur Anderung h):

Da bei diesen Schrauben der kritische Querachnitt zwischen Innensachskant und Schatt liegen kann, sind sie vom Schrigzugver-
such ausgeschlossen (vergleiche DIN iSO 898 Teil 1, Ausgabe April 1879, Tabelle 4). Fernerist flir die Annahmepriifung die Harteprii-
fung entsprechend DIN ISO 898 Teil 1 gem#iB RevisionsbeschiuB des Unterkomitees SC1des Technischen Komitees ISO/TC2von
Oktober 1984 verbindlich. Hierist nehen gednderten Hértewerten festgelegt, daB Schrauben, deren Kopfausfiihrung schwacherist
(cder sein kann) als der Gewindebereich, iber die Hértepriifung aufzunehmen sind.

Internationale Patentklassifikation
F16B 23/00 :



